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Vi erkleerer pa vores ansvar, at produktet som beskrives i tekniske data er i
overensstemmelse med folgende betingelser:

- 2006/42 EF Maskine direktiv
- 2004/108 EF EMC-direktiv
- 2006/95 EF lavspeendingsdirektivet

De folgende regler blev anvendt til bygning og design af maskinen.

Harmoniserede standarder:
- EN 12100-1

- EN 12100-2

- EN 294

- EN 349

- EN DIN 61000

- EN 60529

- EN 60204-1

For maskinen er konstruktion test § 7 i Machine Safety Lov (GPSG) blevet udfert af

Trade Association for Wood

Test og certificering center i BG-PRUFZERT
VollmoellerstraBe 11

70563 Stuttgart

Tyskland

og

GS testcertifikat nummer 071156 og
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Der blev udstedt.

Hegner Prazisionsmachinen GmbH
LupfenstraBe 29

78056 VS-Schwenningen

Tyskland

e LS
/érner Broghammer
VS-Schwenningen, 12.08.2010 Teknisk chef
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er egnet til bade professionel og privat brug. 6.0  Resterende risici
7.0 Udpakning og opstilling af maskinen
Maskinerne er beregnet udelukkende til savning af trae, 8.0  Idriftseettelse / nedlukning
plast, NF metaller og blgdt jern med Igvsavklinger og in- 9.0 Udskiftning af savklinge
tarsia savklinger med en lzengde pa 130 mm. 10.0 Skift savklingen til invendig udskeering

Brugsanvisningen ber yde den ngdvendige viden til in-
stallation, idriftseettelse og handtering af maskinen.

Desuden indeholder vigtige noter for din sikkerhed ved
handtering af maskinen, og giver tips til brug og repara-
tion af fejl.

Laes venligst brugsanvisningen ngje og isaer notere re-
ferencer og advarsler.

Forkert handtering og manglende overholdelse af ad-
varslen noter og beskrivelser i brugsanvisningen med-
forer ikke nogen form for garanti fra producenten af
maskinerne.

Hvis du har spergsmal efter at have leest disse instruktio-
ner, bedes du kontakte din forhandler.

Hegner Prazisionsmaschinen GmbH

Symbolerne og deres betydning

Tekst markeret med dette symbol indeholder meget vig-
tige oplysninger, herunder om undgaelse af sundheds-
risici. Disse tekster skal overholdes.

Dette symbol peger pa tekster, der indeholder kommen-
tarer, oplysninger eller tips.

Dette symbol henviser til et kapitel, underkapitel, side el-
ler diagram. Folg disse henvisninger for at fa yderligere

oplysninger om det aktuelle emne.

Dette punkt viser en beskrivelse af de aktiviteter, som du
skal udfare.

Baer beskyttelsesbriller.

11.0 Smigstilling af bordpladen
12.0 Indstilling af slagleengde
13.0 Udsugnings tilslutning

14.0 Vedligeholdelse / rengering
15.0 Reparation / reservedele

16.0 Anvendelsestype

17.0 Valg af omdrejningstal p& motor
18.0 Betjeningsfejl og arsager

1.0 Tekniske Data

Multicut-1
Laengdepassage
Maks. skaerehgjde
Frihgjde

Savbord storrelse
Leengde x bredde
Savklingevandring
Motor

Veegt

365 mm

50 mm

50 mm

435 x 230 mm, 45° smigstilling

520 x 270 mm

12 0g 15 mm

230 V~,50 Hz,100 watt udgangseffekt
ca. 16 kg netto

Leengden af savklinge 130 mm
Udsugningsstuds @35 mm
Hovedsikringen 6A
Multicut-2S og SE
Leengdepassage 460 mm
Frihgjde 65 mm
Maks. skaerehgjde 65 mm

Savbord starrelse
Leengde x bredde
Savklingevandring
Motor
Veegt

435 x 230 mm, 45°/12° smigstilling
610 x 280 mm

12 og 19 mm

230 V~,50 Hz,100 watt udgangseffekt
ca. 19 kg netto/23 kg

Laengden af savklinge 130 mm
Udsugningsstuds @35 mm
Hovedsikringen 6A
Multicut-Quick

Laengdepassage 560 mm
Frihgjde 65 mm
Maks. skaerehgjde 65 mm

Savbord storrelse
Laengde x bredde
Savklingevandring
Motor

Veegt

Laengden af savklinge
Udsugningsstuds
Hovedsikringen

435 x 230 mm, 45°/12° smigstilling
730 x 280 mm

12 und 19 mm

230 V~,50 Hz,100 watt udgangseffekt
ca. 29 kg netto

130 mm

@35 mm

6A



1.1 Veerdier for udvinding tilslutning

Volumenstrem for tilslutning @ 35 mm: 70 m?3
Vakuum ved en lufthastighed pa 20 m/s: 1666 Pa.

Stevet emissioner malt i overensstemmelse med prin-
cipperne for afprevning stevemission (arbejdsplads-rela-
teret stov koncentration) fra treebearbejdningsmaskiner af
Trade Association for Wood ligger klart under den geel-
dende graenseveerdi pa 2,0 mg/m?®.

1.2 Stgjemission

Maling betingelser:

- PrEN 31202 for arbejdsplads-relateret emissionsveerdier.

- Med folgende tilfojelser er indfert ved TC 142 for at fa
en ngjagtighedsklasse bedre end 3 dB:

- Det omgivende korrektionsfaktoren K eller Ksa er < 4 dB.

- Forskellen mellem eksterne stgjniveau og stoj lydtryk-
niveauet er < 6 dB for hvert enkelt malepunkt.

- Ksa beregnes i henhold til tillaeg A, prEN 31204.

- En firkantet kuvert overflade med ni méalepunkter i en af-
stand af 1 m fra referencepunktet overfladen blev brugt.

Arbejdsemnet: fyrretrae
- Dimensioner: 150/100/20 mm (hevlet pa alle sider).

Veerktoj: Lovsavklinge
- Dimensioner:t=1,5mm, b =1 mm.

- Det stgj niveau udgjorde:

Lydtryksniveau pa arbejdspladsen [dB (A)]
Tomgang: 64,1

Skaering: 74,5

En maling usikkerhed tilleeg pa K = 4 dB (A) geelder for de
naevnte emissionsveaerdier..

De angivne veerdier er emissionsveaerdier og derfor ikke
ngdvendigvis ensbetydende med sikker arbejdsplads
veerdier. Selv om der er en sammenhang mellem emis-
sioner og immissioner niveauer, kan det ikke palideligt ud-
ledes om, hvorvidt supplerende forebyggende foran-
staltninger er ngdvendige. Faktorer, som kan pavirke
immissioner niveau til stede pa arbejdspladsen til enhver
tid omfatter varigheden af effekten, arten af arbejdsplad-
sen, andre stgjkilder osv., f.eks antallet af maskiner og an-
dre tilstadende processer. De tilladte immissionsniveauer
kan ogsé variere fra land til land. Disse oplysninger bar
imidlertid gere det muligt for brugeren at foretage en
naermere vurdering af risiko og fare.



2.0 Levering af maskinen
e Efter at have modtaget maskinen skal De kontrollere:

- Skade under forsendelsen (informere transporteren om-
géende i tilfeelde af skade).

- Fuldstaendighed af indholdet i overensstemmelse med
folgeseddel.

- Undersgage pakning for smadele.

3.0 Betjeningsvejledning

Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning og brug af
maskinen. Der gives ikke garanti i tilfeelde af forkert
handtering og undladelse af at felge brugsanvisningen.

4.0 Korrekt brug

- Maskinen er udelukkende beregnet til at save tree,
plast, NF metal og bledt jern ved hjeelp af lovsavklin-
ger og intarsia savklinger med en laengde pa 130 mm.

- Der ma kun arbejdes i materialer , der kan laegges og
fores pa bordfladen..

- Ingen yderligere eller anderledes brug er beregnet til.

- Maskinen ma kun bruges, monteres og vedligeholdes
af folk fortrolige med det, og bevidst om risikoen.

- De relevante forebyggelse af ulykker og andre generelt
anerkendte sundheds-og sikkerhedsregler skal over-
holdes.

- Kun originale reservedele ma anvendes.

- Producenten er ikke ansvarlig for skader forarsaget af
brug af ikke-originale reservedele.

- /Endringer af maskinen eller forkert brug af maskinen
udelukker producentens ansvar for skader.

5.0 Sikkerhed noter

5.1 Generelle oplysninger om sikkerhed

- Rer ikke ved beveegelige dele med fingrene.

@ - Brug beskyttelsesbriller.

- Hold uvedkommende veaek fra maskinen.

- Lad kun bern arbejde pa maskinen under opsyn.

5.2 Start af maskinen

- Kontrollér, at spzendingen p& motorens mzerkeplade
svarer til spaendingen fra stromkilden.

- Tilslut stovsugeren.
= punkt 13.0

- Kun arbejde i ventilerede omrader.

5.3 Brugere

- Laes brugsanvisningen for at forhindre specifikke ma-
skine ulykkesrisici.

- Arbejd aldrig under pavirkning af narkotika, alkohol el-
ler medicin.

- Brug teetsluttende toj og beskyttelsesbriller.

- Beer ikke smykker, nar man arbejder.

5.4 For arbejdet pabegyndes

- Kontrollér, at maskinen er slukket.
= punkt 8.3

- Kontroller, at den rigtige savklinge er monteret og eg-
net til arbejdet.

- Kontroller, at savklingen er spaendt.

- Kontroller at alle beskyttelsesanordninger er monteret.

5.5 Under arbejdet

- Fjern afsavede dele eller spaner kun nar maskinen er
slukket.

- Ved stremsvigt, skal du slukke maskinen, s& den ikke
starter nar strammen kommer tilbage.

5.6 Efter arbejde

Sluk for maskinen og tag stikket ud.

6.0 Resterende risici

Selv om korrekt brug og til trods for observation af alle re-

A levante sikkerhedsbestemmelser, pa grund af designet er
nedvendige med henblik pd maskinen, kan felgende re-
sterende risici stadig opsta.

- Berering af lovsavklingen.

- Brud pa levsavklingen.

- Kontakt med stremfgrende dele, hvis der er skader pa
- Klemkasse
- Kondensator, eller
- Udsatte ledninger

- Indanding af stev er skadeligt for sundheden.



7.0 Udpakning og opstilling af maskinen
7.1 Udpakning

= Fig. 7-1
¢ | aft maskinen ud af kassen som vist.
e Loft ikke i den overste svingarm.

7.2 Opstilling af maskinen

= Fig. 7-2

¢ Placer maskinen pa et stabilt vibrations frit underlag, sa
den kan betjenes forfra.

- Hojden af stotten ber tilpasses personen, der skal ar-
bejde med maskinen og afhaenger af, om driften udfe-
res siddende eller stdende.

e Fastgor maskinen.

- Enten med 2 trae skruer igennem fra oven gennem de to
huller (1) i bundpladen (eller med 2 breedde bolte).

- Eller med 3 M8 bolte skruet op nedefra i gevindboring
(2) gennem maskinens bundplade.

7.3 Miljo
Placeringen af maskinen skal veere,

- Fri for vibrationer

- Tort

- Fri for aggressive gasser og dampe
- Fri for mineralsk stev og

- Kunne ventileres

7.4 El-installation

Den elektriske installation pa det sted, skal overholde de
relevante bestemmelser og opfylder kravene i maskinen.

= 1. Tekniske data
e Aktiver hovedafbryderen, s& maskinen er slukket.

= punkt 8.3 Slukning af maskinen
® Szt stikket i stikkontakten.

La=g stromkablet, s,

- Den ikke hindrer arbejdet

- Det ikke udger en hindring for slukning af maskinen
og

- Det er ikke bgjet, knust eller beskadiget

Fig. 7-2



8.0 Start og stop af maskinen

8.1 Start af maskinen

A

Iy

Vi antager,

- at De har lzest de foregaende kapitler (isaer kapitel 5,
sikkerhedsinstruktioner). Hvis ikke, bedes De gere det
og vende tilbage til dette punkt.

- At maskinen er korrekt monteret, installeret og tilslut-
tet.

- At alle veerktajer eller emner fiernes fra arbejdsomradet.

- At alle dele af maskinen er ubeskadigede og korrekt
monteret.

e Kontroller, om savklingen er monteret er lige.
En bgjet savklinge er ubrugelig og skal erstattes med en ny.

= 9. Udskiftning af savklinge

8.1.1 Fastspzending af savklingen

= Fig. 8-1 0g 8-2
¢ Kontroller at spaende handtaget (1) er i fastspaending
position.

e Speend savklingen ved hjeelp af krydsgreb skruen (2)
(Multicut 2S / SE / Quick). P& Multicut 1, stram savk-
lingen med fastgeringsgrebet (1).

e At gore dette igen pa tveers af krydsgreb skrue eller
speaendearmen (Multicut 1) med uret, indtil savklingen
udsender en hgj tone, nar den knipses med fingeren.

8.1.2 Afspaending af savklingen

= Fig. 8-1 og 8-2
e Sgrg for, at maskinen er slukket, for du slaekker
savklingen.

¢ Slaek savklingen ved at treekke i kvikudlgsergrebet (1)
frem (Multicut SE / Quick). P& Multicut 1, skubbe
speendearmen op.

¢ Tilslutning af stevsuger.

= Fig. 8-1 og 8-2
e Stik sugestudsen fra stavsugeren ind i dbningen (3).

¢ Sorg for, at beskyttelsesskaermen er loftet op (4).

Multicut 2S/SE/Quick

Multicut-1

Abb. 8-2




8.2 Teend maskinen

= Fig. 8-3

Advarsel:
A Maskinen begynder at arbejde, s snart den er taendt.

¢ For De starter fjernes alle veerktgjer, emner, rest-
produkter og splinter fra arbejdsomradet.

e Seet stikket i stikkontakten og teend maskinen med af-
bryderen (1) ved at trykke vippekontakten ned (I).

® Taend stovsugeren.

8.3 Slukning af maskinen

(for korte afbrydelser)
= Fig. 8-4
e Sluk for maskinen med stremafbryderen (1) ved at trykke
vippekontakten op (O).

e Sluk stevsugeren.

e Fjern alle veerktajer, emner, restprodukter og splinter fra
arbejdsomradet.

8.4 Maskinen afbrydes

(leengere driftsstop, omskiftning, afslutning af arbejdet
osV.).

¢ Sluk for maskinen med stremafbryderen (1) ved at
trykke vippekontakten op (O), og tag stikket ud af
stikkontakten.

e Tag spaendingen af lgvsavklingen.

e Fjern alle emner, restprodukter og spaner fra arbejds-
omradet.

9.0 Udskiftning af savklingen

9.1 Gennemgang af savklingeskift

9.1.1 Maskinen slukkes.
= 8.4 Maskinen slukkes.

9.1.2 Udlos klingespandingen.
= 8.1.2 Afspaending af savklingen
Afspeendingen udferes ogsa ved klingebrud.

9.1.3 Skub beskyttelsesskaermen ned.
= Fig. 9.1
e Skub beskyttelsesskaermen (1) ned.

e Fjern ogsa splinter og rester fra det beskyttende daeksel.

Fig. 8-3

Fig. 8-4

Fig. 9-1



9.1.4 Fjern savklingen fra maskinen
= Fig. 9-2
¢ Drej den riflede skrue op, indtil den kun lige gar gen-
nem bunden af holder til savklingeholder.

= Fig. 9-3
e Forsigtigt tryk p& den everste svingarm ned og fiern
savklinge klemmen ud af holderen .

= Fig. 9-4
e Tryk bladfjederen lidt ned og fijern hele savklingen
med klemmer fra maskinen.

9.1.5 Fjern savklingen fra savklinge klemmen
= Fig. 9-5
e Anbring savklinge klemmen i enheden(savklinge
klemme holde plade) ved forreste hgjre hjarne af sav-
bordet.

= Fig. 9-6
e Brug firkantngglen, nar De skal &bne savklinge klem-
men, for at fjerne savklingen.

9.1.6 Spaend en ny savklinge i savklinge klemmen
= Abbildung 9-5
e Seet savklingen ngjagtigt i midten af klemmen, med
taenderne pegende op til hajre.

e Skub savklingen op til stop (mod klemmens bolt), og
traek den derefter ca 1-2 mm (s& bolten ikke ror ved
klingen, nar den er strammes).

e Spaend savklinge klemmens bolt med firkantnaglen.

= Fig. 9-7
¢ Spzend den anden ende af savklingen pad samme
made.

[ = Fio.o8

e VVeer opmaerksom pa at savklingen sidder i midten af
savklinge klemmen.

9.1.7 Indsaet savklingen med klemmerne i maskinen
= Fig. 9-4
e Szt forst den nederste klemme i den nederste svin-
garm.

e Saet derefter den gverste klemme i den gverste svin-
garm.

= Fig. 9-9
¢ Drej den gverste riflede skrue mod klemmen, s en for-
skel p& 1 mm rundt mellem klemmen og bolt.

Fig. 9-7

Fig. 9-8

Fig. 9-9



10.0 Udskiftning af savklinge til indvendig
udskeering

@ Forat foretage en indvendig udskeering i et emne med
maskinen, skal emnet have et hul, hvor De kan saette
savklingen igennem. Vi anbefaler at bruge specialklinge
klemmen til indvendig udskeering for oven.

10.1 Stands maskinen

= 8.4 Stands maskinen.

10.2 Specialklinge klemmens montering

= Fig. 10-1
e Fastgor specialklinge klemmen i den gverste svin-
garm og las med den riflede skrue.

10.3 Monter arbejdsemnet

e Skub savklingen til den ene side, indtil du kan guide
savklingen gennem hullet i emnet.

10.4 Montering af savklingen

= Fig. 10-2
e For savklingen forfra ind i specialklinge klemmen, be-
maerk at klingen ikke er bgjet.

¢ Luk specialklinge klemmen ved at dreje den riflede alu-
minium skruen.

10.5 Savklingen spaendes

= 8.1.1 Fastspaending af savklingen
¢ Ret pad emnet séledes, at klingen er fri i hullet, s& ma-
terialet ikke bliver slynget rundt ndr maskinen starter.
[@: Bemaerk: Nar De bruger specialklinge klemmen, skal

den riflede skrue altid blokere klemmen. Dette vil
spare tid, nar du skifter savklingen.

11.0 Smig indstilling af bordpladen

[@ Ved at vippe bordpladen, kan De lave vinkelsnit op til
hgjst 45° pa emnet.

11.1 Stands saven

= 8.4 Standsning af saven.

11.2 Bordpladen smig indstilles
e Drej bordindleegget (1) Fig. 11-1-1.
e Drej krydsgrebet (2) Fig. 11-1-2, omkring en omgang
mod uret.

¢ VVip bordpladen til den gnskede position og spaend
krydsgrebet igen.

Fig. 11-1-2



12.0 Justering af slaglaengden

I@ Maskinen er fra fabrikken indstillet til en lang sla-
glaengde, som normalt er bedst for de fleste lovsavsar-
bejder.

n@ For at arbejde i ekstremt tynde, lette materialer som
tree finér eller tynde plader, kan en afkortning af sla-
gleengde forbedre glatheden og styring af materialet. Der
er mindre risiko for at kneekke tynde savklinger.

12.1 Stands maskinen

= 8.4 Standsning af maskine.

12.2 Beskyttelsespladen skrues af

= Fig. 12-1
¢ Med unbrakonggle skrues bolten (1) ud og beskyttel-
ses pladen fiernes.

12.3 Blokering af excenter skiven

= Fig 12-2
e Stik stal stang (1) ind i boringen pa excenter skiven.

12.4 Plejlstangen losnes

= Fig. 12-3
¢ Med den ene hand holder stalstangen (1).
- Dette forhindrer excenter skiven i at dreje.

¢ Brug gaflen skruenggle (3) (om Multicut 1, umbraco
nggle 3 mm) drejes skruen (2) mod uret.

12.5 Juster slagleengde

= Fig. 12-4
e Skub plejlstang (1) til side. Bag dette er de to gevind
huller i skaftet af excenter skiven.

e Onsker de en

- lille slagleengde, skrues bolten i gevindboring taettest
pa centrum.

- lang slaglaengde, skrues bolten i gevindboring lzengere
ude.

12.6 Spaend plejlstang

= Fig. 12-5
For De skruer skruen pé plejlstangen sikres, at de
spaendeskive (1) er monteret.

e Nar der spaendes igen, sikres excenter skiven med
stalstangen.

Fig. 12-2

Fig. 12-5



13.0 Stovsugnings forbindelse

A

Visse traesorter som f.eks. spanplader m.fl. produ-
cerer ved forarbejdning skadelige stovemissioner. Af
denne grund skal maskinen tilsluttes en stovsuger.
For lang og hyppig brug af maskinen, skal der ved
foranstaltninger sikres, at stovsugeren automatisk er
taendt, ndr maskinen er teendt.

13.1 Tilslutning

Iy

= Fig. 13-1

Maskinen er designet til en standard stgvudsugning
(stavsuger).

Seet stovsugerstudsen ind i udsugningsstudsen (1) pa
maskinen saledes at den sidder fast.

13.2 Juster den overste udsugning

(I

A

= Fig. 13-2

e Juster den gverste stovsugerslange (1), s suge spid-
sen er omkring 5 mm vaek fra savklingen.

Hvis De til gengaeld vil arbejde uden stovsuger, kan
save sporet bleeses ren ved at traekke slangen (4) ud for
studs (5) og indsaette den i pumpesoklen (3).

Nar stovsugeren ikke er tilsluttet, ma maskinen kun
bruges til udendors arbejde. | lukkede rum skal stov-
sugeren vere tilsluttet (se 13,0 Extraction forbin-
delse).

14.0 Vedligeholdelse / Rengoring

Iy

Maskinen er naesten vedligeholdelsesfri.

Kun den gverste og nederste arms leje skal smares re-
gelmeessigt (ca. hver 10 driftstimer) med en fin syrefri
olie (f.eks symaskine olie).

14.1 Vedligeholdelse - svingarme smores

= Fig. 14-1
¢ Rens smorestederne for gammel olie og snavs.
e Smer med en fin syrefri olie ved begge lejre(1). Pafer

3 til 4 draber olie pa de punkter, der er markeret med
pile (mellem sving arm og skive).

Spandestangen (2) ma ikke fedtes eller smores.

10




14.2 Vedligeholdelse - inspektion

A

e Med maskinen slukket, foretages en visuel in-
spektion med jeevne mellemrum og kontroller isaer:

- Ledningsstikket
- Stremkablet
- Stikkontakten for beskadigelse

¢ Stop omgaende maskinen ved opstaede skader og
sorg for professionel reparation med originale re-
servedele.

14.3 Rengaring

Iy

- Rengering af maskinen foretages, hvis man kan se, at
det er ngdvendigt.

- Der skal ikke gerne dannes faste skidtflager af olie og
treestov.

14.3.1 Stands maskinen
= 8.4 Standsning af maskinen

14.3.2 Rengor maskinen
¢ Rengoer maskinen ved at fierne stav med en stavsuger.

e Tag side beskyttelsespladen af fra tid til anden og
fiern stovet under denne.

e Fjern faste skidtflager med en barste eller lignende.

e Anvend aldrig

A

- Brandfarlige
- Aggressive eller
- Skurende rengoringsmidler

¢ Undga indtreengen af vaeske / veeske i maskinen og
iseer de elektriske dele.

e Hvis der imidlertid er treengt fugt eller veeske ind i
maskinen, skal De ikke tilslutte maskinen til strom-
forsyningen.

e | dette tilfaelde kontakt forhandleren eller producenten.
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15.0 Reparation / Reservedele

I

Denne driftsvejledning indeholder ingen reparation
instruktioner. Reparation og / eller udskiftning af re-
servedele sker pa eget ansvar.

¢ De folgende bemeerkninger skal overholdes.

15.1 Reparation

A

¢ De ma ikke reparere noget (defekte) elektriske ma-
skindele.

¢ Disse dele skal udskiftes med originale reservedele
fra producenten.

e Kun fabrikanten eller autoriserede forhandler /
fagfolk med tilsvarende uddannelse (f.eks elektri-
kere) kan erstatte elektriske maskindele.

¢ Ved usaglig eller intetanende personers forsgg pa
reparation eller udskiftning af elektriske dele, kan
det fore til livsfarlige stromstod og risiko for brand.

¢ Den ansvarlige er ansvarlig for alle skader forvoldt pa
denne made.

Defekte mekaniske maskindele:

- Kan i princippet kun udskiftes af producenten / for-
handleren eller specialist med tilsvarende uddannelse.

- Kan erstattes af brugeren med originale reservedele fra
producenten, hvis brugeren har de nedvendige meka-
niske viden.

- For skader opstéet ved usaglig reparation af perso-
ner, der ikke er autoriseret eller har haft nedvendig tek-
nisk viden, heefter vedkommende selv.

Hvis De stadig onsker at reparere maskinen selv:

A

o farste afbryde for stremmen og tag stikket ud af stik-
kontakten.



16.0 Tips til brug

16.1 Eksempler pa korrekt valg af savklinge

(I

Iy

= se tabellen pa side beskyttelses skaermen af maskinen

Vigtigt:

En slov savklinge skal udskiftes. Dette gzelder isaer, nar
der skeeres jern. Fuld skeerekraft og ngjagtighed opnés
kun, hvis den anbefalede kvalitet savklinge anvendes.

Nyttige note:

Hvis De af skonomiske grunde onsker at fortsaette med
at bruge en slov savklinge, for eksempel for at skeere
jern, anbringes en glat plade ca. 20 mm tyk pa savbor-
det af maskinen ved hjeelp af dobbelt klaebende tape,
og fortszette med at skeere pa dette. Ved at haeve sav-
bordet pa denne méade, kan De gradvist anvende en
starre del af savklingen.

Arbejde med plast:
For at forhindre, at materialet smelter, nar der skeeres, af-
deekkes med Tesa film eller kraftig tape.

16.2 Fremtryknings hastighed

Ved fremtrykning af materialet man saver i, ma man
tage hensyn til, hvor kraftig et materiale man arbejder
med. Ved tynde materialer skal trykket veere meget lille,
og ved kraftige materialer, skal man trykke rimeligt kraf-
tigt fremad, da man ellers kan have sveert ved at holde
emnet nede pé bordet.

16.3 Styreskinne (Land)

Normalt anvendes der ikke styr til dekupgrsave, fordi de
har en tendens til at bevaege sig veek fra save linjen, nar
man presser materialet ud mod styret.

Ngjagtig savning kraever:

- En skarp savklinge
- En tynd, preecis save linje
- Korrekt anvendt, skarpt lys

16.4 Lige snit

¢ Hold altid arbejdsemnet i en vinkel pa 1 til 5 ° op mod
savklingen (vinklen afhaenger materiale, savklingen
type og klingespaending).
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16.5 Bemaerkninger om savning i metal

Iy

Iy

e Fjern alle kant grater pa metal emnet, og ved plader
sorg for at de er plane, sdledes at de ligger helt teet til
bordet.

e Lim tynde eller sm& emner (f.eks tynde plader) pa en
5 mm tyk krydsfiner plade (ved hjeelp af kontakt lim el-
ler dobbelt-klebende selvklaebende film) eller placere
disse mellem to stykker krydsfiner og sikre mod ud-
skridning med néle.

e Sagen Sie dann das Werkstlick gemeinsam mit dem
Derefter skeeres emnet ud sammen med krydsfiner
(brug ikke for kraftig klinge).

¢ Brug traelgvsavklinge Niqua Fix nr. 1 til 5 for

- Blade NF metaller, f.eks

- Aluminium (blik)

- Bladt kobber (blik)

- Bled messing (blik)

Hvis det er nedvendigt, kan De ogséd bruge metal savk-
linger, Niqua Antilope numre 5 til 9.

® For savning, pensles stregen med symaskine olie.

¢ Brug metal savklinger Niqua Antilope nr. 1, 5, 9
eller 12 for

- Hard NF metaller f.eks for

- Hard aluminium (blik)

- Hard kobber (blik)

- Hard messing (blik)

- Jern (blik)

* Fgr savning, pensles stregen med skaere olie eller
skeerepasta

e Til trods for at man bruger 1. klasses lgvsavklinger bli-
ver forbruget af klinger i de harde jernmetaller noget
hgjere.

17.0 Valg af omdrejningstal

Iy

(kun p& motorer med elektronisk hastighedsregulering)

e Generelt lave hastigheder er bedre, hvis ngjagtighed,
foring af savklingen eller holdbarhed af savklingen er
vigtige, mens hgjere hastigheder er generelt bedre til
hurtigere arbejdstid.

e Tynd eller skrebelige materialer handteres bedst ved
lave hastigheder.

e Ekstra tykke materialer eller plast handteres bedst ved
middel eller lav hastighed.



18.0 Betjenings fejl og arsager

Fejl

Emnet hopper

Lav skeereeffekt

Savklingen springer
ud af klemmen

Savklingen lober
varm og springer

Savning i
optegningslinien

Skeaerefladen konvekse
eller konkave

Skeerefladen er
ikke lodret

Undersiden af emnet
rives op

Arsager

Trykket pa emnet er for stejlt, trykket skal
komme mere bagfra.

Savklingen forkert spaendt i.

Kraftigt emne er under savningen drejet for
hurtigt i anden retning.

Slovt eller forkert savklinge.

Daérlig savklinge kvalitet.

Fremtryknings hastigheden for lav
Klemskruen har ikke veeret strammet nok.
Fremtrykket er for stort ved drejning i hardt
og tykke hardt emner.

Slovt eller forkert savklinge er valgt.

For kraftig savning hertil, for kraftig savklinge.

Slov eller forkert savklinge valgt.

Utilstraekkelig klingespaending.

Slev savklinge eller overdreven hardt pres.

Savklingen er for fin.

Bordpladen er ikke i vandret position eller
bordpladen er ikke solidt fastgjort.

Forkert savklinge.
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Rettelse af fejl

Andre trykket til fra oven og nedefter.

Spaend savklingen rigtig i (se 9.5).

Inden emnet drejes saves der ganske lidt i
hullet, saledes at emnet nu let kan drejes i en
anden retning.

Montering af nye og korrekte savklinger.
Brug kun de savklinger vi har anbefalet.

Fremtrykningshastigheden forages.

Klemskruen spaendes rigtig til.

Fremtryknings hastigheden nedsaettes.

Brug en ny og korrekt savklinge.

Brug finere savklinge.

Ved meget tyndt materiale, sdsom fine plader,
finér, folie osv. Skal emnet midlertidigt limes
til en krydsfiner stotte ca. 5 mm tyk.

Savklingen spaendes op.

Monter ny savklinge og reducere fremtryknings
hastigheden.

Kraftigere savklinge anvendes.

Juster bordpladen til vandret med et vaterpas
og speend fast.

Brug en savklinge med modgéende teender,
Nigua Reverse.

Skift indlaegsskiven i bordet til plast
indlaegsskiven.



HEGNER Multicut-1

Hvis De har brug for en reservedel, sa find
nummeret pa splittegningen og bestil den

Reservedele.
hos din forhandler.
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HEGNER Multicut-2S




HEGNER Multicut-SE

5 517 510
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HEGNER Multicut-Quick

!
51 517 510
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